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SUMMARY 

 

 

Coagulant Optimization in The process of Coagulation Flocculation 
Clean Water Treatment at PDAM Tegal Gede Unit; Riga Indiah Khafila, 
091710201005; 2013: 52 pages; Department Of Agricultural Engineering, Faculty 
of Agricultural Technology, University Of Jember. 

 
PDAM Tegal Gede Unit is a managing company of clean water to the 

citizens of Jember. The processed water is sourced from the river Bedadung. 

Clean water treatment at PDAM Tegal Gede Unit using alum as coagulant in the 

coagulation flocculation process. The added of alum into the water treatment is 

not optimal. The use of alum is not optimum will impact the health disturbance for  

the consumer and increased the cost production of clean water. 

One effort that can be done to optimize the amount of alum in water which 

makes standardization of coagulant (alum) used. This research aims to determine 

the optimum coagulant dose and standard curves of consumption alum dose in 

clean water treatment of PDAM Unit Tegal Gede. 

Research conducted in April 2013 - May 2013. Location of water 

sampling at PDAM Tegal Gede Unit of Jember. Conducted comparison test 

results of water quality before and after the process of coagulation flocculation is 

based on the regulation of the Minister of health RI clean water quality 

requirements about the number 416/MENKES/PER/IX/1990. The parameters 

tested include physical parameters (temperature, turbidity, total dissolved solids, 

total suspended solids), and chemical parameters (pH). Each parameter measured 

their efficiency to know the optimum dose of alum for water treatment. The 

highest decrease in efficiency parameter is used as the primary factor in selection 

of the optimum dose.  

The analysis results of the efficiency decrease each parameter indicates 

that turbidity value the most influential to the optimum coagulant dose. The value 

of turbidity and a dose of optimum processed using a regression equation to 

obtain. The resulting equations are equations of regression polynomial order of 3 



i.e. y = 0, 0004x3-0, 0339x2 + 1, 2244x + 10,988 with R2 0,9939 and standard 

curve used optimum dose of alum 
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Optimasi Koagulan Pada Proses Koagulasi Flokulasi Pengolahan Air Bersih 
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PDAM Unit Tegal Gede adalah perusahaan pengelola air bersih untuk 

warga Jember. Air yang diolah bersumber dari air Sungai Bedadung. Pengolahan 

air bersih di PDAM Unit Tegal Gede menggunakan tawas sebagai koagulan pada 

proses koagulasi flokulasi. Tawas yang ditambahkan dalam air masih belum 

optimal. Penggunaan tawas yang tidak optimum akan berdampak pada kesehatan 

konsumen dan peningkatan biaya produksi air bersih. 

Salah satu upaya yang dapat dilakukan untuk mengoptimalkan jumlah 

tawas dalam air yaitu membuat standarisasi penggunaan koagulan (tawas). 

Penelitian ini bertujuan untuk menentukan dosis optimum koagulan dan kurva 

standar pemakaian dosis tawas pada pengolahan air bersih di PDAM Unit Tegal 

Gede. 

Penelitian dilakukan pada bulan April 2013 - Mei 2013. Lokasi 

pengambilan sampel air dilakukan di PDAM Unit Tegal Gede Kabupaten Jember. 

Dilakukan perbandingan hasil uji kualitas air sebelum dan sesudah proses 

koagulasi flokulasi didasarkan pada Peraturan Menteri Kesehatan RI tentang 

persyaratan kualitas air bersih nomor 416/MENKES/PER/IX/1990. Parameter 

yang diuji meliputi parameter fisika (suhu, kekeruhan, total padatan terlarut, dan 

total padatan tersuspensi), dan parameter kimia (pH). Setiap parameter dihitung 

efisiensi penurunannya untuk mengetahui dosis optimum tawas untuk pengolahan 

air bersih. Efisiensi penurunan parameter paling tinggi digunakan sebagai faktor 

utama pemilihan dosis optimum.  

Hasil analisis efisiensi penurunan setiap parameter menunjukkan bahwa 

nilai kekeruhan yang paling berpengaruh terhadap dosis optimum koagulan. Nilai 

kekeruhan dan dosis optimum diolah menggunakan regresi untuk memperoleh 



persamaan. Persamaan yang dihasilkan yaitu persamaan regresi polynomial orde 3 

yaitu y = 0,0004x
3
 – 0,0339x

2
 + 1,2244x + 10,988 dengan R2 0,9939 dan kurva 

standar pemakaian dosis optimum tawas. 
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