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PENINGKATAN KUALITAS PRODUK UKM KURSI LIPAT DENGAN METODE 
INTERNAL PRESSURE DAN RANCANG BANGUN MESIN BENDING 

KONVENSIONAL

1 1Yuni Hermawan , Santoso Mulyadi 

1 Staf Pengajar Jurusan Teknik Mesin Fakultas Teknik Universitas Jember
Jl. Kalimantan 37 Jember 68121

ABSTRACT

Product with quality obtained from existence of good forming process. Ovality one of deviation which is because of 
process bending. Process bending donewithout and internal  pressure. Internal pressure used: 100, 200, 250 and 300 
bar. Equipments used in course of bending consisted of the hydraulic pump, pressure gauge, regulator / valve, T 
Fitting, Oli SAE 40 and Nivle Pipe ( NPT).For that require to be a research to analyse the hydraulic pressure 
influence to ovality process of bending of pipe of circular of raw material camp chair. Research done to designed 
experiment with the diameter tube 16, 19.05 and 25.4 mm. Its result hydraulic pressure yielding ovality minimum is 
for the D of tube 16 mm equal to 300 bar while for the D of tube 19.05 and 25.4 equal to 250 bar. 

Keywords: bending process, ovality and hydraulic pressure

PENDAHULUAN

Untuk memperoleh produk bermutu berupa 
tingkat kepresisian yang tinggi serta keovalan yang 
rendah perlu didukung oleh proses bending yang 
gerakannya dikontrol secara hidrolis dan otomatis.
 Proses bending dilakukan pada material 
bahan baku kursi lipat yaitu baja medium carbon steel 
SA179M/SA179 yang biasanya digunakan untuk 
bahan baku kursi lipat. Proses pembendingan 
dilakukan dengan mesin CNC bending Pedrazoli. 
Karakteristik ovalisasi dipengaruhi oleh faktor 
diameter tube, sudut tekuk, diameter dies dan internal 
pressure. Tujuan penelitian ini adalah untuk mencari 
internal pressure optimal yang menghasilkan ovalisasi 
minimal dari berbagai kondisi independen variabel 
yang berpengaruh.

Diameter tube, sudut tekuk, diameter dies 
dan internal pressure divariasikan dengan jumlah 
tertentu. Benda kerja hasil proses bending diukur 
dengan mikrometer, jangka sorong dan pengolahan 
data dilakukan dengan metode statistik.

METODE PENELITIAN

Metode yang digunakan untuk menyelesai-
kan penelitian ini adalah dengan metode eksperimen. 
Material yang digunakan adalah jenis low carbon steel 
SA179M/SA179 dengan material properties sebagai 
berikut:
·Tensile Strength 47 000 Psi
·Yield Strength 26 000 Psi
·Elongation 35 %
Material ini sesuai dengan standart ASTM, digunakan 
untuk pembuatan pipa bahan baku kursi lipat. 

Bagian dari tube yang akan di bending

Gambar 1. Bagian pipa yang akan di bending

Tahap Perakitan Alat Hydraulic

Mesin bending yang digunakan adalah type 
rotary bending.
·Merk : Pedrazoli
·Buatan : Italia
·Tahun Pembuatan : 1992

Skema dari mesin CNC bending

Gambar 2. Mesin CNC roller bending

Dimana:
1. Dies
2  Pencekam
3. Mandrill
4. Roler        
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